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図

 

番

名

 

称

番号 部　品　名　称 材　質 数量 備　　　　　　考

削り加工 溶接・板金 穴ﾈｼﾞ・ﾋﾟｯﾁ

6以下
6～30
30～120
120～400
400～1000
1000～2000

１　普　通　寸　法　差 ２　角度公差±30秒以下

３　面取り0.3C

４　スミ角0.2R以下

熱処理 表面処理

焼入レ 焼戻シHRC

製

 

図

設

 

計

検

 

図

尺

 

度

±0.1
±0.2
±0.3
±0.5
±0.8
±1.2

±0.3
±0.5
±0.8
±1.2
±2.0
±3.0

±0.05
±0.10
±0.15
±0.20
±0.30
±0.50

 

  

 

 

 
 

 

　　

 

 

 

 

 

 

A2

質量

300

1
5
5

1
5
8

94150

人工脈疑似システム

EE-M106-000-B01

バルブ操作ボックス

DC５V
DC5V

ポンプコントローラー

液ボトル

ポンプ１ ポンプ２

バルブ１
バルブ２ 疑似モデル


